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一、总经理致辞：

松下蓄电池（沈阳）有限公司成立于 1994年 10月 18日，成立二十多年来在辽宁省政府、沈阳市政

府及沈阳经济技术开发区管委会的鼎立支援与指导、关怀下取得了长足的进步与发展。

松下蓄电池（沈阳）有限公司环境管理依托于 ISO14001环境管理体系。针对松下蓄电池（沈阳）有

限公司的所有活动、产品及服务过程建立建全并落实各环境管理制度。

松下蓄电池（沈阳）有限公司使用诸多资源、能源、环境负荷物质制造铅密封蓄电池贡献于社会。基

于这种认识，遵守松下蓄电池（沈阳）有限公司的环境方针，进行持续的环境保护和改善，进行健全的事

业活动。

公司各部门在生产经营活动过程是主动的保护环境，资源、能源、环境负荷物质在使用中十分留意，

减少对环境的影响。

全体社员彻底贯彻环境保护的思想，在各自的职责范围内，认真地执行 ISO14001环境管理体系的各

项规定，推进环境保护活动。

松下蓄电池（沈阳）有限公司在谋求实现环境管理体系预期结果的同时，遵守有关法律及其他要求，

努力提高环境管理水平，持续提升环境绩效、实现环境目标，进而为社会及所有利益相关方带来价值。

总经理：

2018年 6月
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二、公司概况及编制说明

2.1公司概况

松下蓄电池（沈阳）有限公司（以下简称：PSBS）位于沈阳经济技术开发区浑河二十街 17号。公司

创建于 1994年 10月 18日，由东北蓄电池股份有限公司（原沈阳蓄电池厂）、日本松下电器产业株式会社、

日本松下电池工业株式会社三方合资兴建。注册资本为 14亿 5千万日元，公司总资产约 7.4亿元人民币，

年销售额近 10亿元人民币，现有员工人数 1200余人。

公司总占地面积 97327.4m2，属于电池制造行业，产品为阀控式铅酸蓄电池，年生产能力为 200万

KVAH。

公司于成立之初便先后通过公司 ISO9001 质量体系认证、 ISO14001 环境管理体系认证、

OHSAS18001职业健康与安全管理体系认证。公司以质量管理体系、环境管理体系及职业健康与安全管

理体系为生产经营全过程的管理基础并以此为基本持续改进，不断提升各方面的管理水平。公司连年荣获

“中国外商投资双优企业”、“辽宁省双优外商投资企业”、“沈阳市出口创汇十佳外商投资企业”、“沈阳市出口

金马奖”等称号。2007年度荣获中国铅酸蓄电池行业质量五星级企业及知名品牌的荣誉。

公司始终秉承 Panasonic集团“与地球环境共存”的环境理念，在谋求自身提升与发展的同时，不懈地

致力于与地球环境的和谐共存，在持续改善并提升自身环境管理水平的同时，还曾开展形式多样、丰富多

彩的儿童环境教育活动，参与在华集团植树活动，持续履行企业的社会责任。

Panasonic集团成立于 1918年，迄今已经创业 100周年，其良好的经营理念及企业文化根植于世界

范围内的各所属公司。

理念：企业是社会的公器

纲领：贯彻产业人之本分，努力改善和提高社会生活，以期为世界文化的发展作贡献

信条：进步与发展若非得到各位员工的和睦与合作，殊难实现，诸位应以至诚为旨，团结一致，致力

于企业的工作

2017年度，公司在生产规模、结构、管理及产权、产品与服务等方面未发生重大变化。
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2.2编制说明

松下蓄电池（沈阳）有限公司仅位于沈阳经济技术开发区浑河二十街 17号，无其它分支机构。

本环境报告书报告期限为 2017年 1月 1日至 2017年 12月 31日，于 2018年 6月发布。2018年度

环境报告书预计于 2019年 6月发布。

松下蓄电池（沈阳）有限公司承诺本环境报告书的真实性、可靠性及准确性。

报告编制人员及联系方式：

报告编制人：宋倩林 尹晓庆 杨 宁

审 核 人：赵 威 张 薇

批 准 人：太田 佳伸

松下蓄电池（沈阳）有限公司

地址：沈阳经济技术开发区浑河二十街 17号

网址：http://www.panasonicbattery.cn

邮编：110142

电话：024-62786316

传真：024-62786318

邮箱：songqianlin@cn.panasonic.com zhangwei08@cn.panasonic.com

欢迎各届人士对环境报告书提出宝贵的意见及建议，如有任何咨询及信息交流，欢迎来函、来电。

mailto:songqianlin@cn.panasonic.com
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三、环境管理状况

3.1环境管理体制及措施

3.1.1环境管理体制及制度

为确保严格落实各项环保法律法规，确保 PSBS环境保护工作有序进行，公司设专门的环境管理部。

环境管理部由公司总经理兼任部长，下设环境企划课、环境运行管理课及环境监察管理，员工共计 30人。

公司在环境管理部的带领下，按 PDCA模式，建立健全并完善各项环保制度，并在公司内逐层级及落

实，强化自我发现问题自我解决问题的意识与能力，确保持续满足各项环保法律法规要求的同时持续改进

环境绩效。

3.1.2获 ISO14001认证及开展清洁生产情况

1998年 12月，PSBS在沈阳市及蓄电池行业内又率先通过了 ISO14001:1996环境管理体系认证，

2006年 5月份转换完成 ISO14001:2004环境管理体系认证，2018年 3月份转换完成 ISO14001:2015。

图 3-1 ISO14001 认证证书
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PSBS依据 ISO14001环境管理体系标准要求，建立文件化的环境管理体系，作为公司环境管理基础，

公司环境方针及环境管理体系文件构成如下：

松下蓄电池（沈阳）有限公司环境方针

松下蓄电池（沈阳）有限公司座落在拥有装备制造、汽车及零部件、医药化工、新型冶金、食品饮料

包装、纺织印染服装、家电及电气、铸锻、模具及压铸件、仪器仪表等十大产业集群的沈阳经济技术开发

区。通过使用诸多资源、环境负荷物质制造铅密封蓄电池贡献于社会。基于这种认识，遵守并通过实施本

方针，进行持续的环境保护和改善，进行健全的事业活动。本方针实施边界为沈阳经济技术开发区浑河二

十街 17号松下蓄电池（沈阳）有限公司厂界范围内（包含业务委托方）的所有活动、产品及服务的所有

过程。

1.构筑环境管理体系

持续有效的推进环境保护、改善活动，按照 ISO14001的要求，构筑环境管理体系，予以文件化，运
用并保持。

2.遵守法规要求

遵守与环境因素有关的法律、法规、条例及其它要求，进行事业活动，建立自我管理标准，努力推进

环境保护和提高环境保护水平。

3. 环境保护推进重点

力求持续提高和改善环境负荷物质的有效利用，节省能源、资源，基于资源再生化减少废弃物，努力

预防污染。

改进蓄电池，提高能量密度，达到主要材料的有效利用及省资源。

努力减少水、电、气的使用量，以减少对于环境的影响。

加强环境设施的运行管理及污染物的治理对策，逐步减少或消除向环境释放铅等污染物质。

加强资源的再生化管理，减少废弃物。

减少或消除化学危险品及有毒、有害物质泄漏对环境的影响。

4. 设定目标、指标，作成具体推进计划推进环境管理活动，实施内部评审，定期的或产生不适合时进
行重新评价。积极鼓励和促进分承包方和供应商推进环境保护活动。

5. 环境方针的运用

将本方针文件化，让全体为公司工作的人员及代表公司工作的人员周知，并通过教育培训活动让上述

人员理解对于环境保护的责任。本方针也可以为公众所获取。
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表 3-1 环境管理体系文件一览表

公司环境管理体系内明确各部门职责与权限，以使各个责任者和员工明确自己应承担的环境责任和义

务，从而有效履行环境职责为目的。

文件编号 文件名称

H-01-01 环境管理规程

H-02-01 环境风险管理标准

H-02-02 环境因素评价、登记标准

H-02-03 法律及其他要求识别与登记标准

H-02-04 组织设置与权限划分标准

H-02-05 环境目标、指标及管理方案制定标准

H-02-06 教育训练实施标准

H-02-07 信息交流实施标准

H-02-08 环境文件化信息管理标准

H-02-09 运行控制标准

H-02-10 应急准备和响应标准

H-02-11 监测与测量标准

H-02-12 法律法规和其他要求符合性评价管理标准

H-02-13 环境管理体系审核实施标准

H-02-14 环境管理评审实施标准

H-02-15 不符合和纠正措施实施标准

H-03-01 空气污染控制标准

H-03-02 水质污染控制标准

H-03-03 土壤污染控制标准

H-03-04 分类回收业务实施标准

H-03-05 废物处置实施标准

H-03-06 化学危险物质管理标准

H-03-07 环境监测与测量管理标准

H-03-08 PSBS 产品对环境影响控制标准

H-03-09 能源的有效利用推进标准

H-03-10 关连会社助成实施标准

H-03-11 建设项目、新设备导入事先评价标准

H-03-12 资源的有效利用推进标准

H-03-13 购入物质事先评价标准

H-03-14 危险气体管理标准
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按国家对铅蓄电池行业的要求，公司每两年委托有资质的第三方机构开展一次清洁生产审核活动。开

展清洁生产审核活动旨在通过清洁生产审核活动的实施，提升公司环境管理绩效，提高员工的环境保护意

识，并将清洁生产整体预防的环境战略持续用于生产过程、产品和服务中，不断改进工艺技术、设备，提

高资源能源利用效率，将清洁生产审核理念始终贯彻于产品实现的全生命周期内。通过实施清洁生产方案，

不但污染物产生、排放管理得到加强，环境管理体系进一步完善，而且生产成本得到优化，提高了工作效

率，经济效益逐步显现，为公司持续发展提供了可靠的保障。

2016年公司再次开展了清洁生产审核，并通过了清洁生产审核评估及验收。2016年清洁生产审核共

实施 26项清洁生产方案，其中无/低费方案 22项，中/高费方案 4项。实施清洁生产方案共投入约 200万

元，年间产生经济效益 243万元，年间产生环境效益为削减危险废物产生 83吨，节约电能 22.79万度，

节约用水 3540吨，减少废水排放量 2800吨。预计于 2018年再次开展清洁生产审核。

图 3-2 2016 年度清洁生产审核

3.1.3环境保护教育及培训情况

为持续提高人员环境管理能力及知识水平，贯彻国家及地方法律法规要求，降低公司环境经营风险，

持续履行企业的社会责任，公司组织开展形式多样的环境保护相关教育培训活动。

环境管理部每年度重新编制或修订环境教育手册，公司各部门以此为教材开展部门内的环境教育活动，

持续提升员工的环境保护意识。

环境管理部每年在全公司范围内组织各部门开展全员年度的环境教育活动，内容主要包括 ISO14001

环境管理体系相关、适用环境法律法规、突发环境事件应急预案、危险废物规范化管理、绿色工厂及其他

相关内容。

此外，还通过作成环境管理看板及在工作中开展 OJT环境培训活动，普及环境保护基本知识。每年环

境月期间通过张贴环境保护宣传画的形式全员贯彻环境保护的重要性及必要性，让公司员工充分意识到环

境保护与我们息息相关并且保护环境人人有责。
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另外公司环境管理人员 2017年参加 ISO14001环境管理体系转版落地培训 2人·次，参加 Panasonic

集团在华企业培训交流 3人·次，参加行业培训会议 3人·次，充分利用各种机会学习吸收新环境管理知

识并在工作中应用，以谋求环境管理能力与水平的持续提升。

同时，2017年利用 ISO014001环境管理体系转版转版过程，聘请咨询人员进行全程指导与培训，公

司各部门充分利用转版机会，充分学习并理解新版环境管理体系文件的要求，并在实际工作中应用。

每年公司都会利用开展环境应急演练的过程再次进行实际工作中的培训，强化员工意识及解决环境问

题的能力。

图 3-3 2017 年度环境管理培训照片

3.2环境信息公开及交流情况

3.2.1环境信息公开方式

环境信息公开是公司与社会交流的方式之一，也是主动接受社会监督，获取公众建议进而不断改善自

身环境经营水平的重要机会。

松下蓄电池（沈阳）有限公司以在沈阳市环境保护局网站环境信息公开系统及公司网站上公开为主要

方式进行环境相关信息的公开。内容主要涉及公司基础信息、大气/水/废弃物/噪声等排污及污染物防治管

理信息（包括：产生来源、排放执行标准、处理工艺、处理设备设施及其运行维护情况、污染物排放去向

及数量、在线监测设施配置及运行情况）、环评审批及验收信息、环境许可信息、突发环境事件应急预案及

相关信息、内部环境管理制度及落实信息、排污缴费信息及环境监测信息等等。

此外，作为中国松下企业之一，公司的环境相关数据与信息自 2013年起纳入下电器中国地区企业社

会责任报告书，向各利益相关方披露松下在经济、社会和环境等各方面的履责情况，至今已连续发布 5年。
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3.2.2与利益相关者进行环境信息交流情况

公司遵循对产品的全生命周期进行环境管理。并从供应链着手展开环境管理相关信息交流。

公司按 Panasonic集团的绿色采购准则进行原材料供应商的选定并与之签订不使用有害物质保证协

议，并随各国各地区环保法规发生变化而需重新签署协议。同时，要求供应商制定有完善的环境质量保证

体制并效运行，并根据原辅材料的性质要求部分供应商每年向我公司提供有资质的第三方检测机构出具的

有害物质检测报告，以确保从源头杜绝有害物质的使用，减少环境负荷。另外，公司每年开展不定期对供

应商进行走访或监察并就品质、环境等方面进行信息交流与现场确认。目前，公司已与 29家供应商签订

不使用有害物质保证协议，2017年共收到 8家供应商提供的有害物质检测报告

同时，通过在产品的使用说明书中明确不使用有害物质信息及产品寿命终了时的环保注意事项与客户

之间进行环境信息交流。而且，公司每年会不定期的接受来自客户的调查或验厂，也会与客户之间就相关

的环境信息进行深入交流。2017年接受 2家客户验厂。

在物流过程，通过在与在运输单位签订的协议中明确告之相关的环保注意事项来进行环境信息交流。

在公司内部，每年会通过专门的环境教育、新员工的入社教育、工作中的 OJT指导、月度的员工大会、

宣传看板及环保海报等等开展多种形式的环境信息交流，以此提高员工的环境保护意识，持续提升公司的

环境管理水平。

对危险废物处置相关方我们会以走访或调查的形式相互间交流环境信息，履行产废单位的责任与义务。

图 3-4 2017 年度环境交流照片

通过上述活动的开展，与利益相关方开展持续的、充分的、有效的环境信息交流，不断的提升彼此的

环境经营水平，与相关方共同发展，履行企业的社会责任。

3.2.3公众对环境信息公开的评价

尚未收到公众对环境信息公开的任何评价。
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3.3相关法律法规执行情况

公司近三年（2015-2017）生产经营过程中未发生重大环境污染事故及环境违法事件。

如企业发生环境信访案件，将严格按国家法律法规要求、各级环保部门及相关方要求采取积极有效的

处理措施与方式来应对，竭尽全力将环境影响降至最低。

遵守国家、地方及行业等环境相关法律法规是 ISO14001环境管理体系有效运行的基础，更是公司持

续经营发展的基础。因此，公司动态地对公司适用的环境法律法规及其他要求进行收集、解读及实施，并

定期开展法律法规符合性的评价，确保满足法律法规的要求。2017年止，公司现行适用的法律法规及其他

要求共 89部。

2017年度委托有资质的第三方环境检测机构进行了环境相关的委托检测。2017 年度委托监测结果一

览表如下：

序号
监测

项目
监测点 监测内容 实行标准

监测时间及监测值 符合性

评价2017.2 2017.5 2017.8 2017.10

1 废水

车间污水处

理站出口

pH 值 6-9 7.12 - 7.52 符合

总铅 0.5mg/L ＜0.2 - ＜0.05 ＜0.2 符合

厂总

排污口

pH 值 6-9 6.78 - - 7.22 符合

COD 150mg/L 17.5 - - 7 符合

氨氮 30mg/L 3.01 - - 0.36 符合

SS 140mg/L 7 - - 17.5 符合

石油类 20mg/L ＜0.04 - - ＜0.04 符合

BOD 250mg/L 3.95 - - 1.55 符合

总磷 2.0mg/L 0.54 - - 1.25 符合

总氮 40mg/L 17.25 - - 11.41 符合

2 废气

G1 铅尘 0.5mg/m³ 0.015 - ＜0.01 ＜0.013 符合

G2 铅尘 0.5mg/m³ 0.015 - ＜0.01 ＜0.013 符合

G3
铅尘 0.5mg/m³ 0.018 - ＜0.01 ＜0.013 符合

硫酸雾 5mg/m³ 2.94 2.91 0.56 2.47 符合

G4 铅尘 0.5mg/m³ 0.03 - ＜0.01 0.03 符合

G5
铅尘 0.5mg/m³ 0.017 - ＜0.01 ＜0.013 符合

硫酸雾 5mg/m³ 3.25 3.57 1.33 2.2 符合

G6
铅尘 0.5mg/m³ ＜0.013 - ＜0.01 0.018 符合

非甲烷总烃 120mg/m³ 2.56 - - 7.6 符合

食堂 油烟 2.0mg/m³ - - - 0.0253 符合

3
厂界

噪声

厂界东
昼 65dB - - 49.8 51.5 符合

夜 55dB 44.5 - 42.8 43.1 符合

厂界西
昼 65dB 54.3 - 55.7 57.5 符合

夜 55dB 44.9 - 43.6 45.1 符合

厂界南
昼 65dB 51.2 - 49.8 53.2 符合

夜 55dB 46.1 - 42.9 45.8 符合

厂界北
昼 65dB 52.2 - 51.6 53.6 符合

夜 55dB 45.4 - 43.1 44.8 符合
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公司环境突发事件的应急响应措施及方案按《松下蓄电池（沈阳）有限公司突发环境事件综合应急预

案》执行，《松下蓄电池（沈阳）有限公司突发环境事件综合应急预案》（2016年编制并备案），2017年修

正应急组织人员构成并备案。

2017年度公司无新、改、扩建项目。公司现厂址于 2013年 12月取得环环境影响评价批复， 2015

年 11月通过竣工环保验收。
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四、环保目标

4.1环保目标及完成情况

公司秉承 Panasonic集团“企业是社会的公器”的理念，致力于实现企业、社会的持续发展与环境的

和谐共存，通过事业活动为未来社会可持续发展做贡献，努力削减环境负荷，积极践行企业社会责任。

2017年度公司制定了降低资源能源消耗，降低环境风险的环境目标，并制定管理方案并实施。

管理方案 1.工业污水处理过程削减药剂使用量 10%及滤饼产生量 10%。

实施效果 1.将二级药剂泥浆回流到调节池，重新使用，削减一级反应槽加药量，同时药剂反应物絮凝

体增大，沉降效果更好，从而削减药剂使用量及滤饼产生量。削减药剂使用量 27.5%，削减滤饼产生量

28.8%，达成目标。

管理方案 2.强化管理，削减废极板排放量 10%。

实施效果 2.目标：对拉网线、BS1线设备调整以降低不良极板产生量，同时加强极板回用管理，减少

不良极板产生排放量。削减废极板排放量大于 50%，达成目标。

2018年度环保目标为顺利通过 ISO14001：2015版标准认证，使公司的环境管理水平更进一步提高。

2018年 3.12-3.16公司接受了第三方认证机构的环境管理体系换版审核，于 2018年 4月取得新版认证证

书。同时，2018年我们还将在工作中继续以降低资源能源消耗，降低环境风险为目标，积极开展改善活动，

降低环境负荷，履行企业责任。

表 4-1 2017年环境绩效一览表：

1-12 月

产量 水量(t) 电量(kkwh) 蒸汽(GJ)

万 KVAH 用量 原单位 用量 原单位 用量 原单位

2016 120.3 227175 0.189 32484 0.027 21206 0.018

2017 122.5 191496 0.156 32050 0.026 14177 0.011

去年比 101.8% 84.3% 82.5% 98.7% 96.3% 66.9% 61.1%
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4.2企业物质流分析

本公司的化学物质主要为电解铅、硫酸及接着剂等，燃料主要为 LPG，主要包装材料为纸箱。公司产

生的危险废物主要含铅废物（HW31\HW49）及废有机树脂类(HW13)。2017年主要资源、能源、化学物

质消耗量及废水、废弃物相关情况如下：

表 4-2 2017年主要资源、能源、化学物质消耗量一览表

种类 用量

资源
新鲜水 191496t

包装物（纸箱） 624t

能源

电 32050kkwh

LPG 456t

蒸汽 14,177GJ

化学物质 电解铅 20696t

硫酸 1733.5t

接着剂 196.2t

ABS 树脂 2588t

隔板 540t

铅丹 1033t

铅合金 1041.5t

锡 79.4t

表 4-3 2017年废水主要污染物及主要危险废物的产生量、处理量及排放量一览表

项目 产生量 处理量 排放量

废水

总量 103161t 103161t 91161t

铅 585.77Kg 585.77Kg 23.13Kg

化学需氧量 14.04t 14.04t 2.39t

氨氮 0.81t 0.81t 0.07t

危险

废物

含铅废物 998.04t - 990.7t

有机树脂类废物 42.3t - 0t

其他废物（沾染废物） 75.8t - 74.9t

其他废物（废电池） 253.8t - 244.9t

本公司的能源消耗主要为电力、LPG、蒸汽（仅供暖使用），2017年使用量及所产生的温室气体排放

量如下表： 表 4-4 2017年温室气体排放量一览表

种类 能源使用量 温室气体折算系数 温室气体排放量（吨标煤）

电（kkwh） 32050 0.7402 23723

LPG(t) 456 3.0 1368

蒸汽（GJ） 14177 0.057 808

合计： 25899 吨

公司无锅炉，不使用燃煤，不向大气排放二氧化硫及氮氧化物。温室气体折算系数来源于松下集团。

公司设专人对废水、废气、危险废物等污染防治处理设施进行运营维护，2017年运行稳定、状况良好。
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4.3环境会计

为履行企业社会责任，公司每年都会对环保方面做出相应的资金预算，保证环境保护活动顺利展开，

降低环境风险，2017年度环境保护费用包括污染防治费用、环境管理费用及环保教育及培训等相关环保活

动费用，具体如下：

表 4-5 环境相关活动主要费用

类别 主要项目 费用（千元）

污染防治

1.工业污水站运行维护 302

2.生活污水站运行维护 108

3.废气处理设施运行维护 4999

4.环境目标指标管理方案实施 9381

环境管理

1.环境体系认证审核 75

2.环境监测设备年度检定 9

3.污水在线监测外委运营费 115

4.产品能耗专项审计 30

5.定期环境监测 88

6.环境污染强制责任保险 76

环保教育
1.环境体系学习 32

2.电池行业环境管理学习 3

合计： 15209

2017年由于开展的降低环境负荷的环保改善活动中，削减工业污水处理过程产生的含铅滤饼 32吨，
产生的环境效益近 96千元。



松下蓄电池（沈阳）有限公司――“与地球环境共存”

15

五、降低环境负荷的措施及绩效

5.1与产品或服务相关的降低环境负荷的措施

Panasonic集团在本行业拥有世界领先的生产工艺技术及环境治理技术，在本项目采用处于世界行业

领先水平的 VRLA电池（阀控式铅酸蓄电池）生产技术、设备与工艺，从产品实现的全过程考虑，最大限

度的做到资源的有效利用，从源头削减污染物的产生，减少环境负荷。

公司产品从设计到材料采购、制造过程到产品最终安全处置的全生命周期内均考虑有毒有害物质的不

采购、不使用，源头削减环境负荷物质的产生，将对环境产生的影响降至最小。具体如下：

（1）公司的产品阀控式铅酸蓄电池为免维护蓄电池，密封反应效率均可达到 99%以上。

（2）从产品设计时便考虑产品的环境友好性，产品均采用先进的铅钙板栅合金，产品无镉化，降低

了原材料的毒性。

（3）从原辅材料供应商的选择与管理，及原辅材料的采购与使用，全过程遵循 Pansonic集团化学物

质管理要求。定期对全部供应商进行环境质量监查，确保其生产过程及提供的材料满足相关环保要求，彻

底实现绿色采购。

（4）产品满足中国及欧美等发达国家的环保要求。如欧盟的电池指令、REACH法规、中国《电子信

息产品污染控制管理办法》等等。

5.2废弃产品的回收和再生利用

2017年产量为 122.5万 KVAH。产品用纸箱包装。

公司产品的销售商遍布各地，在产品使用说明书、电池本体及包装箱上均明示产品寿命终了时的环保

要求。公司不具备回收寿命终了的产品的资质。

为有效利用资源，提高铅的循环利用率，公司采购再生铅做为部分原材料使用。

5.3生产经营过程的能源消耗及节能情况

公司消耗能源为电能、液化石油气（LPG）和蒸汽。电能和液化石油气为产品生产主要用能，蒸汽为

冬季供暖和烧制洗澡水使用。电能由国家电网沈阳公司提供，液化石油气由沈阳缔酸液化空气有限公司提

供，蒸汽由沈阳经济技术开发区热电有限公司（2017.1-3月）和沈阳中能热力有限公司（2017.11-12月）

提供。
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2017年公司共消耗各种能源综合能耗具体见表 5-1 2017年能源消耗构成表。

表 5-1 2017年能源消耗构成表

能源品种 实物量
等价值 当量值

吨标煤（tce） % 吨标煤（tce） %

电（kkwh） 32050 11058 88.4 3939 75.7

液化石油气（t） 456 782 6.3 782 15

蒸汽（GJ） 14177 666 5.3 482 9.3

综合能耗合计： 12506 100 5203 100

公司对能源管理采用集团管理标准，制定公司能源管理制度，能源管理工作坚持管理监管与节能项目

开发并举的原则，强化全员节能意识，加快生产技术和设备改造，完善能源上报机制，提高能源利用效率

等措施，实现年度节能目标。

2017年公司按照国家高耗能落后机电设备淘汰名录最新要求，对生产设备进行了排查，对新上设备的

能耗情况进行审核，不符合节能标准的设备不允许购买和使用。2017年通过电池装配过程设备改造，降低

了成品不良率，提高生产效率，提高能源利用率，降低能源消耗量。2017年完成重点用能情况上报政府的

工作，并在工作中注意跑、冒、滴、漏的管理，按 PDCA模式进行持续改善。节能效果详见 2017年环境

绩效一览表（表 4-1）。

5.4温室气体排放量及削减措施

公司无锅炉，不使用燃煤，不向大气排放二氧化硫及氮氧化物。公司温室气体排放的二氧化碳，由电

能、液化石油气和蒸汽换算得出，折算系数为 Panasonic集团统一使用。公司削减温室气体排放量措施即

为提高能源利用效率及节能措施。

2017年度温室气体排放量如下：

表 5-2 2017年温室气体排放量

能源品种 实物量 折算系数 二氧化碳量(t)

电（kkwh） 32050 0.7402 23723

液化石油气（t） 456 3.0 1368

蒸汽（GJ） 14177 0.057 808

合 计： 25899
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5.5废气排放量及削减措施

公司没有锅炉，不使用煤为任何用途燃料，故排放的废气中不含二氧化硫、氮氧货物。公司产品为铅

酸蓄电池，铅及硫酸为主要生产原料，排放的大气污染物即为特征污染物铅及其化合物及硫酸雾。

公司产品生产全过程所有产生铅烟/尘的工位均装有集尘设施，收集到铅烟/尘全部实现二级或三级净

化处理。主要除尘设施包括布袋除尘、湿式除尘，喷雾式填料塔除尘及高效过滤器（HEPA）除尘，除尘

效率 99%以上，充分满足达标排放要求。

公司硫酸配制及产品生产过程产生的硫酸雾经二级酸雾收集净化系统后实现达标排放。

表 5-3 2017年大气污染物排放量一览表 单位 kg

序号 项目 排气口
2017年

第1季度 第2季度 第3季度 第4季度 年度小计

1 铅及其化合物

G1 1.28 1.38 未检出 未检出 2.66

G2 0.5 0.53 未检出 未检出 1.03

G3 0.99 1.07 未检出 未检出 2.06

G4 1.48 1.6 未检出 2.54 5.62

G5 0.99 1.07 未检出 未检出 2.06

G6 未检出 未检出 未检出 0.89 0.89

合计： 14.32

2 硫酸雾

G3 163.06 174.26 42.33 197.28 576.93

G5 188.9 223.87 98.06 209.12 719.95

合计： 1296.88

5.6物流过程的环境负荷及削减措施

公司降低物流过程环境负荷的方针及目标即是合理安排物流，以最少的资源能源消耗创造最大的运力。

公司产品阀控式铅酸蓄电池，2017年产品总运输量为 34507吨。其中，国内运输量为 20072吨（道

路运输为主），海外运输量为 14435吨（水上运输为主）。

道路运输及水上运输物过程使用的燃料主要为柴油，柴油燃烧产物主要为水和二氧化碳。2017年在满

足客户要求的基础上采取整合运力、小批量销售采取顺路捎带等一系列措施，来达到合理利用物流资源，

降低资源能源消耗，削减环境负荷的目的。
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5.7资源（除水资源）消耗量及削减措施

公司消耗资源（除水资源）主要为各种化学物质。2017年度消耗情况及所占比例见下表。

表 5-4 2017年资源（除水资源）消耗量及所占比例

种类 用量（t） 所占比例(%)

资源（化学物质）

电解铅 20696 71.78

硫酸 1733.5 6.01

接着剂 196.2 0.72

ABS 树脂 2588 8.98

隔板 540 1.87

铅丹 1033 3.58

铅合金 1041.5 3.61

锡 79.4 0.28

其它 300 1.04

资源（纸）
办公用纸 0.5

2.16
包装箱 624

合计： 28831.6 100

为减少资源消耗，降低环境负荷，2017年度公司各部门通过产品技术研发、工艺调整及强化设备、人

员管理等方式削减资源使用量，主要措施如下：

1.通过产品技术研发，减少部分品种注液量，削减硫酸的使用；

2.通过设备调整，提高生产效率，削减原材料的消耗；

3.通过添加氢氧化钠的方式提高一次上渣的回收率，减少铅资源的使用量；

4.通过强化极板粉碎机管理，提高废极板回收利用率；

5.通过使用单面纸及办公电子化来削减纸资源使用。

5.8水资源消耗量及节水措施

公司生产及生活所需水资源均来源于市政水资源管网系统，无地下水及河流水的使用。

2017年公司市政管网取水量为 191496吨，重复利用水量为 1938695吨，总用水量为 2130191吨，

重复利用率为 91.0%。2016年市政管网取水量为 227175吨，2017年较 2016年市政管网取水量降低 16%。

2017年公司节水的主要措施是对水冷管网系统进行了改造，修复渗漏点及设计不合理点，减少市政管

网取水量，同时提高水重复利用率。
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5.9废水产生量及削减措施

公司产生废水包括工业废水、生活废水。工业废水采用二级絮凝沉淀法处理，处理能力为 480t/d。生

活废水处理设施采用生物接触氧化法处理，处理能力为 240t/d。废水处理后达标排放，经市政管网排入西

部污水处理厂。

2017年本公司产生废水总量为 103161吨，废水排放总量为 91161吨，占废水产生量的 88.37%。化

学需氧量排放量为 2.39吨；氨氮排放量为 0.07吨，总铅排放量为 23.13kg。

2017年通过良化员工作业手法，规范清扫作业方式等强化管理措施的实施源头削减废水产生量。2016

年产生废水总量为 123511吨，2017年产生废水总量较 2016年削减 20350吨。

5.10固体废物产生及处理情况

公司生产过程产生的固体废物分为危险废物和一般固体废物。其中危险废物主要包括含铅废弃物、废

有机树脂、废矿物油等；一般固体废物主要包括废纸箱、废塑料、废铁等。公司产生的危险废物均由有资

质的单位进行处置。公司产生的一般固废由有资质的单位综合利用。2017年度固体废物产生及处理情况见

下表：

表 5-4 2017年度固体废物产生及处置一览表表

危废名称 类别代码 产生量

转移量

在库量 处置单位
处置量

综合

利用量

HW49沾染废物

（废劳保等)
900-041-49 77.44 74.94 0 2.50

沈阳市工业固体废物

处置中心

HW31含铅废物

（废滤饼等）
384-004-31 94.97 93.19 0 1.78

沈阳市工业固体废物

处置中心

HW13有机树脂类

废物（废接着剂、

清洗剂等）

900-014-13 43.20 0 0 43.20 —

HW08废矿物油 900-249-08 0.65 0 0.48 0.17
沈阳永润石油制品有

限公司

HW49沾染废物

（废油漆桶等）
900-041-49 0.24 0 0 0.24 —

HW49废铅酸电池 900-044-49 253.81 0 244.94 8.87 通辽泰鼎有色金属加

工有限公司

天津东邦铅资源再生

有限公司

HW31含铅废物

（可再生废物）
384-004-31 903.07 0 897.49 5.58

废纸箱 - 56.8 0 56.8 0 沈阳鑫兴利旧物收购

站

沈阳市于洪区周现民

物资经销处

塑料 - 16.5 0 16.5 0

废铁 - 6.8 0 6.8 0

木托盘 - 43.0 0 43.0 0
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5.11危险化学品管理

公司电解铅及铅丹储存仓库四壁密封，地面经防渗处理，在运输过程中用帆布遮盖，运输路线地面硬

覆盖，如操作得当无散逸危险。公司原料工程配备 8个 50t的铅粉储罐（4用 4备）及 1个 30t的铅丹储

罐，铅丹及铅粉工程生成的铅粉（一氧化铅）储存在密闭的储罐里，定期输入氮气防止其氧化、自燃，并

设置报警器，当温度达到 90℃时自动报警，在混合搅拌制备铅膏的过程中一旦发生泄漏，停止相关设备和

主体设备，用专用工具轻取铅粉、铅丹轻轻倒入旁边的收集桶中，密封好。

硫酸室密闭，硫酸室内共有 2个浓硫酸储罐，容积均为 8m3。硫酸室处地面全部采用玻璃钢材质，每

个储酸罐均设有配套防溢堤及排液槽，排液槽容积与其配套储酸罐容积相等。当发生浓酸泄漏，酸液理论

上不会没出防溢堤，当发生喷溅等防溢堤无法阻止事故时，泄漏酸会沿排液槽流入工业污水处理站，进行

处理。

公司厂区内有两个特种气体库，最大储量为 3t（50Kg/瓶）石油液化气和 0.03t（0.5kg/瓶）氢气，位

于公司场地西北处，另有 1氧气储罐和 1个氩气储罐，乙炔气瓶存放在实验室气体库。公司在各气体库安

装有防爆灯、避雷针、报警系统等各种安全设施，并配备有相应类别及数量的灭火装置，制定一系列安全

管理制度。

公司 2017年度化学品使用量统计如下：

表 5-5 2017年度化学物质使用量统计表

序号 名称 使用量（t） 最大储存量（t）

1 电解铅 20696 1500

2 铅丹 1033 65

3 一氧化铅 - 200

4 硫酸 1734 27

5 氢气 5.1 0.03

6 丙烷 428.4 3

7 乙炔 0.9 0.015
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5.12噪声污染及控制措施

本公司的噪声来源主要为蓄电池生产线上的球磨机和冲压机，生产辅助工程中的空压机和除尘风机产

生的噪声，设备均布置在厂房里。球磨机和冲压机的声压级一般为 95dB(A)左右，经消音、减振及泵房隔

声后，噪声降低至 75 dB(A)以下；各种机泵的声压级一般为 95dB(A)左右，经消音、减振及泵房隔声后，

噪声降低至 65 dB(A)以下。2017年度厂界噪声污染状况详见下表：

表 5-6 2017年厂界噪声污染状况一览表

5.13绿色采购状况及相关对策

出于防止全球变暖、有效利用资源及竭力不使用可能对环境产生不良影响的化学物质的考虑，公司坚

持从产品设计的源头开始，努力开发环境友好型的绿色产品（GP）。

产品环境管理基本原则：“从产品策划设计阶段开始，有害物质（环境负荷物质）设计不采用、资材不

购买，生产过程不使用、不混入，不符合产品环境管理要求的产品不出厂”。

具体管理遵从于 Panasonic集团的《绿色采购准则》《化学物质管理等级准则》及《产品不使用有害

物质保证准则》，并将其具体要求纳入质量管理体系，将其作为产品质量特性的一部分进行严格管理。

在供应商的环境管理方面，供应商达成质量管理体系及环境管理体系认证为与之交易的基本条件，制

定有完善的供应商环境质量保证体制，定期对其进行环境质量方面的监查。PSBS与供应商共同担负着削

减环境负荷物质，履行着企业对社会应尽的责任和义务。

序号 监测点 监测内容 实行标准
监测时间

2017年2月 2017年8月 2017年10月 2018年3月

1 厂界东
昼 65dB 50.9 49.8 51.5 52.0

夜 55dB 44.5 42.8 43.1 46.4

2 厂界西
昼 65dB 54.3 55.7 57.5 57.7

夜 55dB 44.9 43.6 45.1 47.4

3 厂界南
昼 65dB 51.2 49.8 53.2 56.0

夜 55dB 46.1 42.9 45.8 48.1

4 厂界北
昼 65dB 52.2 51.6 53.6 56.7

夜 55dB 45.4 43.1 44.8 42.4
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六、与社会利益相关者关系

“我们永恒的经营理念一个公司最基本的社会责任，在任何时代，都应该是通过经营活动来改善社会。

管理所有基于这种使命的经营活动是极其重要的。”——松下幸之助，松下电器创始人

自 1918年松下集团创立以来，经营理念一直是开展各项经营活动的基石。“企业是社会的公器”为本理

念最关键的元素。企业所需的一切经营资源 —— 包括人、财、物，均来自于社会。因此，企业利用社会

赋予的资源从事商业活动的同时，也必然要与社会共同发展，企业的活动也必须是透明的、公平的、公正

的。

公司在松下集团理念的指导下，践行企业的社会责任，包括：

与消费者之间，在电池本体及外包装箱上明示使用铅物质及其基本的环保要求，同时在产品的使用说

明书明确说明产品的有害物质使用情况并说明产品寿命终了后应遵守相关环保法规妥善处置。

与员工之间，基于公司的环境管理体系(ISO14001)及职业健康安全管理体系（OHSAS18001），制定

并持续完善各项劳动环境及职业安全与卫生相关的制度与对策。为丰富员工生活，增加环保意识，定期组

织各项活动，如绿色健走、趣味竞赛、环境宣传日等活动。

与公众之间，积极参与各级环保部门开展的各项环保活动、参与行业内环保相关交流、积极参与危废

处置单位交流各项环保要求及管理方法，经常参与松下集团在华企业之间环保相关交流会等等。

与社会之间，曾与地区学校、儿童活动中心等联合开展儿童环境教育活动。并曾在区域和内蒙古等地

开展植树活动。

践行企业社会责任是松下始终秉承的经营理念，无论外部环境如何变化，我们都会在开展主业的同时

履行社会责任。责任管理是一门学问，我们公司内部也在进一步深入推进社会责任管理工作，希望通过有

效的责任管理，实现与利益相关方的共赢。
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