
陶艺培训

1、 瓷泥和陶泥的不同
瓷泥和陶泥成分区别：
瓷泥：瓷土、磁石捣碎后和水之后就叫瓷泥。瓷泥又名“高岭土”。在景德镇多用此土做陶瓷器具的原料，故而又称其“瓷泥”。
陶泥：是指含有铁质而带有黄褐色、灰白色、红紫色等色调，具有良好可塑性的粘土。矿物成分以蒙脱石、高岭土为主。
瓷泥和陶泥烧制区别：
瓷泥拉坯之后晾干（4~5天）即可上釉烧制；陶泥拉坯晾干之后需先素烧（烧制到800度即可），烧制成砖红色后，再上釉烧制。
瓷泥和陶泥上釉釉色区别：
瓷泥：一道釉
既可以上一种颜色的面釉，也可以先上一种打底在上另一种颜色的釉，深浅颜色的釉色都可以
陶泥：因颜色比瓷泥重，需要先上一层打底的釉色，然后再上另外一种釉色配合使用
2、 制作过程
一件优秀陶艺作品的产生，离不开创作者自己独特的表现技法与装饰手段。陶艺的成型手法和装饰手段是陶艺初学者必然要遇到和解决的实际问题，解决得好，将会给以后的创作打下很好的基础。掌握陶艺创作基本技法，要经过一定的专业训练，它是一个从掌握一般基本技能到具备一定技巧的过程。下面我们便从一些基本技法开始，一一作些介绍，望有利于陶艺学习者提高自己的制作水平。
· 拉坯
拉坯是制作陶瓷的七十二道工序之一，也叫做坯，是成型的最初阶段，也是器物的雏形制作。拉胚法是利用旋转的轱辘车的力量，配合双手的动作，将轱辘车上的泥团拉成各种形状的成型方法。拉胚在陶艺制作中是较常用的一种方法，但由于它的技术要求较高，所以练习者需花费较长时间才能掌握。拉胚可以制作碗、杯、罐、盘等简易的造型，也可利用拉胚成型后再进行切割，组合成各种复杂的造型。拉胚是体验泥性、感受泥性的最直接的方法。这种方法能在顷刻间展现出旋转的魅力和成就感，所以得到越来越多人的喜爱。
拉坯使用:
拆开包装后，取一团泥料(建议2公斤以上)揉泥(揉泥方法见相关资料介绍)。如果泥料水分低于23%，其硬度比较高的话，可适当加水，控制泥料水分在24%~25%之间，然后拉坯成型。拉坯完毕后，对含水量高于25%以上不能再拉坯成型的泥料，可阴干到23~25%的水分时，重新揉泥使用（主要目的是将泥料中残余的气泡以手工搓揉的方法排出，并使泥料中的水分进一步均匀，以防止拉坯成型的坯体产生气泡，这样容易在烧成过程中变形或开裂。）
注意事项
1为确保泥中掺杂的空气排出，可多起落几遍，防止上釉烧制时炸窑
2开口之后可从矮、胖、厚向高、瘦、薄方向做，不可拉高之后再反复压回
3为防止底部存水裂底，在制作过程中一定要及时擦拭出来
例一 拉碗
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[image: IMG_257]用大拇指分泥
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例二 拉瓶
[image: IMG_257]双手捧泥，找准中心点
[image: IMG_258]将泥团捧起
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[image: IMG_257]双手配合从底部挟着泥往上提
[image: IMG_258]再次从底部向上拉，使胚体造型变大
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[image: IMG_257]调整胚体的肩部，使瓶体造型基本显现出来
[image: IMG_258]拉出瓶颈
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· 泥条盘筑
泥条法是通过泥条来构筑成型的一种盘筑技法。泥条可以是经手搓成，也可以通过压泥条工具挤压成型。搓泥条时要把握好你的可塑性，以免在盘筑形状时产生开裂。如果你想以泥条盘筑法一次完成一件大作品或一件很复杂的作品，是较困难的。因为作品要有一定强度才能使你继续盘高，而且连接部位要保持一定的湿度，才能保持胚体之间的粘接。在盘筑过程中，要把握好泥的干湿度，注意掌握好造型的轮廓线。以泥条盘筑法创作的作品特点是古朴、流畅，富于变化。
例一 盘罐
[image: IMG_256]先把泥条搓好，保持泥条粗细均匀
[image: IMG_257]把泥条连接在一块事先做好的器底泥片上，并用手指在里面把它压紧
[image: IMG_258]根据造型再一层一层盘高，注意胚体里面抹平，以使泥条之间连接更紧
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[image: IMG_257]盘好罐口，做好罐的提手
[image: IMG_258]以泥条法完成的作品
例二 盘羊
[image: IMG_256]先盘好羊体
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[image: IMG_258]再添加脖子上的羊毛

[image: IMG_256]盘出羊的颈部，将捏好的羊头粘在上面
[image: IMG_257]用陶泥捏好羊角，粘在羊头上
[image: IMG_258]以泥条法完成后的作品
· 捏塑
手捏法是用手直接对泥进行创作的最原始、最简单的方法。是训练作陶者对泥土厚薄与软硬感觉最基本的练习。这种方法能直接传达作者的情感和体现作者的表现欲。对于初学者来说，是练习陶艺的必经阶段。以下就从捏杯练习开始。
例一 捏杯
[image: IMG_256]先将泥搓出长条形
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[image: IMG_257]手指按逆时针方向用力均匀地挤压泥
[image: IMG_258]另搓一根细泥条
[image: IMG_256]用水将泥条贴在杯体上
[image: IMG_257]用手指将杯把的接合处压紧
[image: IMG_258]捏完后作品尽量保持手捏的感觉为好
例二 捏壶
[image: IMG_256]用捏杯子的方法，做一个茶壶的壶体
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[image: IMG_258]用钻孔的工具，在壶体上钻几个小孔
[image: IMG_256]用泥浆把壶嘴粘在壶体上
[image: IMG_257]捏好壶把，粘在壶体另一侧，并调整好与壶嘴的位置
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· 泥板成型
泥板成型，顾名思义就是将泥块通过人工或压泥机滚压成泥板，然后用这些泥板来进行塑造。最初可以从圆柱体或方盒形开始，熟练以后再作一些复杂的作品。滚泥板时，应把泥块放在一块布上进行，从泥块的中心向四周扩散，注意泥的厚度要适合所做作品的需要。由于泥板面积大，不易直立，在陶艺制作时可以利用一些辅助手法使其成型。泥板法创作的作品特点是间接、明快。制作时利用泥的柔软性，可以像布一样成型，而利用泥板的坚硬特点时又可把它当木板一样来成型。
[image: IMG_256]
把泥块放在一块布上，然后用滚子从泥块的中心向四周滚压。如对泥板的厚度没把握，可用木条放在旁边作参考
[image: IMG_257]待泥板干到一定程度后，按尺寸切好
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[image: IMG_256]拼接时要用泥条将泥板交接处压紧
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[image: IMG_258]将方盘四周修平整
· 印胚法
压模法也叫印胚法，是利用模具来进行成型的一种方法。自古以来，此种方法就广泛地运用在陶瓷制作中。通常我们使用的是石膏模具。首先做好造型，然后根据造型翻制成若干快模具，待模具干后，即可印制胚体。这种方法在陶艺制作中不但给成型带来很大方便，而且还可以根据需要在模具上制作肌理和其他装饰效果，可以在同一模具上产生很多变化。（例如：翻制石膏模具。）
 三、常见问题
a. 泥料如何保存？ 
先洒些水，用保鲜膜将泥料全面反复包扎几层，再装入箱中，放到阴凉干燥之处，这样子就会减少风干。
b. 制作中作品开裂怎么处理？
泥料本身已经真空抽压，对于散装的泥料，需要和均匀，减少泥料中间的气泡；制作中主要是要掌握水，土的结合，不能太湿，也不能太干，太湿，很难成型，太干，容易裂，所以在干的时候，尽量多擦擦手，如果作品有开裂处，用手占点水抹平来。如果开裂，加泥浆不断涂抹，干了之后用砂纸打磨平整。
c. 怎么避免烧制时候产生炸坯现象？
作品烧制时炸坯现象有两种：一种是没有干透，如果没有干透的坯烧制时很容易出现炸坯，所以在烧之前需要干透，或者可以通过其他方式让作品干的更快些；第二种是作品实心的太厚，这样子的作品，外表看起来干了，但是实际上是没有干透的，所以烧制时会炸坯，对于厚的实心作品，需要用打孔器打孔，以便干的快些，而且而已让烧制时候温度均衡些。
d. 装饰是关键，如何在施釉时把釉料用到恰到好处？
陶瓷高温色釉是艺术和科学的结晶，是泥与火的天成，泥胎、造型、釉面和装饰，构成了颜色釉瓷的四大要素。泥胎好比人的骨架，造型好比人之肌体，釉面好比人之肤色，而装饰就如同人的服饰，一件颜色釉瓷的优劣高下如同人的美丑，它取决于是否胎好、型佳、釉美、饰雅。装饰漂亮不漂亮搭配很重要！上釉要上的均匀，每个部位都要上的刚好。
e. 学生手工陶泥使用细节有哪些?
第一，在制作中要掌握泥的湿度，如果泥太干了会很容易出现裂痕，这样的作品干了很难保存，
第二，是在泥与泥粘接的时候，要粘牢，一定要抹出泥浆的样子再粘接。
第三，是如果在使用泥条盘柱时，底层的泥条应粗一些，反之底层泥条太细，支撑不住，上面的泥条会塌掉。
f. 在使用彩泥制作作品时候，为何要经常用湿毛巾擦手？
答：为了让作品制作出来更加精美，在您使用一种颜色彩泥的时候，手上还会留有这个颜色的彩泥，如果不擦手，那会把这种颜色粘到另外颜色的彩泥上，制作完之后看起来会 不干净，就像一件很漂亮的白衣服上有污渍一样，所以要擦手，把手擦干净之后再使用另一种颜色制作，这样作品很精美。
四、关于釉料的一些问题

1、除喷釉还有何种上釉方法？
施釉，就是将釉料施于陶瓷坯体上，使其获得诸如光洁卫生、防水、增加强度、美化装饰的效果

浸釉法：可以把釉料很均匀的敷於坯体表面。但是使用这种方法时，为了能使整个作品浸入釉里，需要很多的釉料，因此不适于大型作品。同时捏雕作品也不宜这种浸釉方法，由于捏雕作品大部分都是泥与泥粘接的，使用这种方法容易出现作品装饰脱落等现状。

淋釉法：如作品较大，淋釉法更能制造出具有流动感的特殊效果，是一种广被先民采用的方法。但是这种方法使用时费时，麻烦且小作品一般不宜使用。

刷釉法：选择刷釉工具时应注意，如果使用工具不当，而在作品表面上会产生刷纹，或是因担心釉面不匀，太薄而多刷数次后，造成釉面过厚，导致在未烧之前，釉就开裂脱落。

喷釉法：是将要施釉的作品，放在转盘上，施釉者在规律的转动时，边用喷雾器将釉直接喷在作品上，这种方法操作简单，省时，且不浪费釉。可以批量操作！喷釉的喷雾器种类很多，最常用的是喷枪和喷壶，喷壶可以直接接在皮管上，停电时又可以吹釉。这两种工具都是最常用的喷釉工具。操作简单省时安全。
2、釉上彩和釉下彩有和区别？

     “釉上”和“釉下”从字面上就能清楚地说明用于陶瓷彩饰方面两种主要而不同的方法，过去称釉上彩为“表绘”，釉下彩则为“里绘”。但是它们的调制、应用和煅烧情况就有显著的差异。
釉上彩的烧成在釉的表面，它的烧成是指把作品烧制高温成瓷后再绘画，画完之后再烧制700-800度。
釉下彩是在干坯或是经素烧800度的素坯上绘画之后喷一层透明釉然后烧制成瓷1200度之上。釉下彩干净卫生，无毒，且颜色鲜艳优美。
烧制好的作品底部比较粗糙，如何处理？

答：烧制好的作品，往往底部因为没有修整，或者釉料流下来而导致不平整，不美观，这个时候可以用打磨器打磨，或者是砂纸打磨，有条件的可以用磨低机来修整。
3、如何防止釉料产生粘底现象？
在烧制作品中作品粘在硼板上不但难出窑并且在把作品敲下是会损坏作品更损坏硼板。如果防止这种情况出现并保养好硼板和保护好作品呢?
在进窑时先注意作品底部的釉料，这时必须使有陶艺泥塑工具把底部釉料刮干净。而在摆放硼板时在硼板上撒一层氧化铝粉，并且撒均匀，确保每个部位都撒到氧化铝粉，这时再把刮完釉的作品放入窑内烧制，就不会出现粘底现象。
4、 缩釉
在陶瓷生产过程中，由于多种原因，往往在烧成后有釉的产品表面上会出现局部无釉缺陷，即缩釉。
一般来说，在陶瓷釉面上所显示的缩釉缺陷可在烧成前或烧成中引起。通常，在达到瓷器的烧结温度时，釉料应该完全液化并流动均匀地覆盖表面。当釉溶化后，陶瓷的某些部位没被釉料覆盖导致了在烧成后的产品某些无釉部位。如果釉特别稠(粘度大)，在烧成中它就不能平滑地在产品表面流动。在某些地方，釉料就会聚集成堆或有时会在釉面出现大量裂纹。实际上，这些并不是裂纹，只是釉料没有流动。当釉料由于表面张力的不能很好地流动，釉料不能流动到的部位便显露出坯体，就会产生"缩釉"。有时当釉表面趋向于聚集或卷缩时，整个釉面层会裂成釉珠状。
以下几个方面的原因可能导致缩釉。
(1)釉料干燥时收缩过大;
(2)釉料颗粒过细;
(3)釉层过厚;
(4)釉料熔融时的粘度和表面张力
(5)釉料对坯体表面较弱的附着力;
(6)不正确地使用釉料;
(7)坯体方面的原因;
(8)烧成温度、烧成条件以及窑炉的气氛;
(9)釉料中所加入的色料的影响;
(10)釉料的化学组成;
(11)坯釉之间的结合力;
(12)ZnO的影响。
形成缩釉主要原因有两个:其一是釉料中的灰尘和釉料本身的收缩。有些釉，特别是那些含氧化锡的釉，如果釉施得过稠，或施在一个脏的表面上，将会缩起，变成较大的结块。在高温胎体涂上了粘度较高的釉料时，会产生针眼状的露胎缩釉点，其原理如下:当窑温升至1300°C左右时，胎体中部分原料进行化学反应，并逐步完成烧结。反应中产生较多的气体，主要是氧气、二氧化碳和少量二氧化硫。在胎体加温至1300°C的同时，胎表面的釉料同时在1300°C的温度下，并进入熔融状态，熔融状态的釉料呈液膜，紧贴在烧结状的胎体表面。当胎体内释放出的气体逸出釉面时，即在釉里产生大量气泡。如果气泡聚集较大，釉的粘度又较高，逸出的地方就产生露胎的缩釉点。有的呈针眼状，在瓷器的转角处积釉很厚，缩釉面会较大。
第二个主要原因是釉料中塑性成分含量太多了，以至在干燥期间，釉层收缩过于严重，产生微细裂纹，使釉面开裂。在烧成过程中，易形成釉堆，结成块状，而不能均匀地熔融覆盖坯体。这种缺陷经常出在素烧过的坯件上。
[bookmark: _GoBack]五、其他东西的一些疑问：
1、满窑时应注意的一些问题？
烧窑是一个大工程，如果把作品烧好，在窑内不出现状况需注意很多细节。
A、进窑时应同样大小的东西摆放在一层，这样可以节省窑位的同时更防止作品在烧制时不影响其他的作品。
 B、在进窑时因把作品底部釉使用工具刮干净，然后再硼板上撒上一层氧化铝粉，防止烧窑时作品粘连在硼板上。
C、进窑时应从底部放小型作品，逐渐往上放大型作品，以防止作品出现炸坯情况。
 D、作品摆放时不能过于把作品摆放硼板边缘处。以免作品不稳在烧过或在进其他作品时碰到掉入窑内底部。
2、氧化铝粉使用注意事项？
1、氧化铝粉注意先均匀的洒在棚板表面，不要太薄。防止釉料烧融后依然流下和棚板粘接。
•每一层作品层叠后，尽量找准位置安放，避免氧化铝粉从间隙处落下，粘在下一层的作品表面。 
•使用完之后可以回收利用，以备下一次使用。
3、棚板和马脚（立柱）使用方法？
•棚板上均匀的洒好氧化铝粉后，平整的放在窑内，棚板下垫好马脚。 
•马脚注意三角形具有稳定性，作品比较重可以放4个马脚。 
•每一层注意磊平稳不摇晃。 
•棚板和马脚垒好后，放作品的时候请注意作品不要碰触到炉丝。
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