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产品使用说明书

脱水助焊剂 90912
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一、特点

1、 本品为浅黄色的透明液体，无毒环保。

2、 适用于镀金、银、锡、镍及青铜等镀层干燥前使用。

3、 防止水迹残留工件表面，使用本品不会影响镀层表面光泽。

4、 低温低浓度使用，脱水速度快，使用周期长，经济实用。

5、 使用本产品后可以使镀层具有优良的焊接性能。

二、工作参数

范 围

90912 脱水助焊剂 10-50 毫升/升

浸渍时间 10-30 秒

溶液温度 常温-500C

PH 值 8-10

注：水质对本品使用影响极大，配槽应使用纯水。若添加本品时出现白

色混浊，此时溶液脱水效果变差，建议使用纯水重新配槽。

三、工艺流程

电镀—过水—过水—过纯水—浸脱水助焊剂—过纯水—过纯水—过热纯水


