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产品使用说明书

六价黑铬钝化剂 40553
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一、特点
40553 是根据镀液的种类来区分使用的，重视经济性的非醋酸类型的锌镀锌用黑色铬剂。

二、产品的性状
名称 外观 比重

40553A 赤褐色 强酸性液体 １．３１

40553B 无色 强酸性液体 １．０４

三、使用方法

1.建浴浓度

名称 碱锌（香醇浴）、酸锌（盐化浴） 氰化钾镀锌（青化浴）

40553A
标准 90ml

范围 60-100ml

标准 90ml

范围 70-110ml

40553B
标准 50ml

范围 40-60ml

标准 50ml

范围 45-70ml

2. 条件处理

碱锌（香醇浴）、氰化钾镀锌（青化浴） 酸锌（盐化浴）

処理温度 标准 25℃

范围20～28℃

标准 25℃

范围 20～28℃

処理时间 标准 45秒

范围 40～60 秒

标准 30秒

范围 25～40 秒

搅 拌 需要用空气吹风或是处理物动摇的搅拌

処 理 槽 PVC 制或 PVC 内衬槽
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3. 処理工程

（処理工程） （处理剂和条件） （注意事項）

（１）镀膜厚度需要 5μm以上。

（２）由于电镀的浴种，增加了一些差异。

67％硝酸 （１）锌和铁的量增加的

话是 1～5mL / L 的壁虎等的原因。常温 10～60

秒适当的液体更新是必要的。

（原则上每天更新液体）

（1）使用盐分少的水

（2）为了防止带入 NO 3，作为流冲。

40553 （1）处理时，搅拌浴的搅拌或处理

（条件别记）需要物品的动摇。

（2）在处理液中放置处理品的情况

下，铁分增加并不能使用液

体。

（3）处理卡哥使用树脂制品。

（4）请使用精制水或盐分少的水。

ｐＨ 3～5 （1）使用盐分少的水。

（2）通过保持铬处理液的方式调整

水量，使 pH 成为 3～5的范围

乾 燥 ５０～６０℃ （1）能积存液的物品是以防癌等请去除积水。

温风干燥或离心

脱水机干燥

（2）干燥前的东西之间的接触，是基斯

的原因此，为了避免损坏外观，降低耐

吃性，尽量避免极力

镀锌

水 洗

活 性 化

黑色钝化

工作人员

水 洗
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１．建浴方法

请把 A 剂溶解在规定量的精制水后再加上 B 剂。请避免使用盐分多的水水（25mg / L 以上）的

使用。由于 B剂的温度低的话，有容易溶解的情况，所以在规定的浴温后，请一边搅拌一边添加。

2 .补充方法

补给用 405353B 和 40535A 进行。

（1）处理面积的补给方法

各处理剂的补给率或者补给量是如下所示。

补给剂 补给率或补给量

40553A

40553B

10 dm
2
/mL

80 dm2/mL

2）用 pH 进行的补给方法

①处理处理液的 pH，补充 C剂，降低到规定的 pH 值。

接着补充 B剂。对 C剂的补给量进行 1 / 10 量的补给。

补给剂 补给量 pH 的下降

Ａ 剤 1 mL/L 約 0.02

3 .处理液的更新

下面的情况下，即使进行补给，浴的正常恢复是困难的，所以需要进行液体更新。

①浴中的铁离子是 600mg / L 以上的情况

②混入了异种的铬剂（有色铬米、无色色料等）的情况

③浴中的锌浓度为 30g / L 的情况

4 . A 剂浓度和 pH 及 CrO 3 浓度

Ａ剤濃度

（mL/L） ｐＨ
Ｃｒ６＋

（点）

Ｃｒ６＋

（g/L）

ＣｒＯ３

（g/L）

60 1.06 5.9 5.1 9.8
70 1.01 6.8 5.9 11.4
80 0.96 7.8 6.8 13.0
90 0.93 8.8 7.6 14.6


