
page

东莞惠南金属表面处理材料科技有限公司 江西惠南新材料科技有限公司 香港惠南园际化工有限公司
Dongguan Huinan metal surface treatment CO。, Ltd Jiangxi Huinan new Mstar Technology Ltd Hongkong Huinan Internationalcompanylimited

地址：广东省东莞市长安镇锦厦锦富 17号 地址：江西省吉安市万安县工业园二期 地址：香港新界沙国成运路 2-8 号 4246 室

电话：0769-85842330 传真 0769-85842336 电话：139 2290 9780 电话：00852-90677169 传真：00852-26044899

邮箱：huinan@jxhuinan。com 邮箱：jxhuinan@jxhuinan。com 邮箱：hghuinan@jxhuinan。com

One

产品使用说明书

塑料电镀用中和剂 18704
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一、特点

18704 中和剂专门用于中和残留在粗化表面的六价铬离子，从而提高化学镀层的结合力及防止六

价铬离子污染其他溶液。

二、操作条件

单位 最佳 范围

18704 中和剂 % 2 1～3

盐酸 % 7 2～10

温度 ℃ 24 21～32

浸渍时间 min 1 0.5～3

搅拌 空气搅拌

槽子 PVC、PE

三、配槽程序

1、 彻底清洗镀槽后，加入 2/3 体积的纯水，加热至 38℃；

2、 加入所需量的 18704 中和剂及盐酸，搅拌均匀；

3、 调整水位，可以使用。

四、废水处理

18704 中和剂溶液呈酸性，可能含六价铬，必要时要转到六价铬废水处理系统及按当地标

准排放。

五、安全措施

18704 中和剂溶液呈酸性，会灼伤眼部及皮肤，使用时穿戴防护镜及防护衣。如遇意外，

则用大量清洁冷水冲洗及延医诊治。


