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水性双组份解决方案
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水性多元醇树脂
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水+乳化剂
有机溶剂

聚合物乳液/
初级分散体 二级分散体

碱中和

分散到水中

丙烯酸酯单体

聚合反应

优点：干速快，气味小
缺点：丰满度低，流平差，
光泽低，硬度低，活化期短。
可以做底漆。

优点：耐水好，耐化学品好，
硬度高，光泽高，丰满度高，
活化期长。
缺点：干燥慢，溶剂含量高
更适合做面漆。



水性异氰酸酯固化剂
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加入乳化剂通过强
力剪切分散，将异
氰酸酯固化剂强制
分散在水中。

可以采用传统的标准异氰酸酯，但
需要机械搅拌乳化，存在乳化剂用
量高、活化期短、耐水性差等诸多
缺点。

外乳
化法

亲水基团镶嵌在聚合物分子链中，
不会迁移，这种改性方法使其既容
易分散在水中，手搅性好，和羟基
组分的混溶性好使漆膜通透性高，
也保证了最终漆膜的耐水性和其他
物性，同时活化期也大大提高。

内乳
化法

使用聚醚改性或者
氨基磺酸盐改性，
使其可以直接分散
到水中。



水性双组份产品体系

产品类别 / 系列 产品编号 配比 产品设计特点

通
用
系
列

水性双组份封闭底漆 JD-W112 漆：固化剂：水
=1:0.2:0.1

封油脂、单宁酸、防涨筋

水性双组份透明底漆 JD-W113 漆：固化剂：水
=1:0.2:0.2

打磨性好、干燥速度快

水性双组份透明哑面 JD-W209X 漆：固化剂：水
=1:0.2:0.2

抗刮伤、高硬度、干燥速
度快

水性双组份白底 JD-W150 漆：固化剂：水
=1:0.2:0.2

打磨性好、干燥速度快

水性双组份白哑面 JD-W250X 漆：固化剂：水
=1:0.2:0.2

抗刮伤、高硬度、耐黄变
性优异、干燥速度快

水性双组份固化剂 JD-WG00 —— 手搅性优异



水性双组份产品体系
产品类别 / 系列 产品编号 配比 产品设计特点

腻子 水性双组份透明腻子 JD-WP01 漆：固化剂：水=1:0.2:0-0.1 填充深木纹的作用

修色剂

水性修色剂 JD-WX01 直接加色精3-5%，最大10% 美式涂装手工修湿，不
要加水

水性修色剂 JD-WX03 直接加色精3-5%，最大10% 自动化机械喷涂修色，
可加少量水

色精

水性环保高浓度红色
精

JD-WC42A

加入任何水性漆中，需边搅拌边加
入。如果加入WX03中，必须先用
水1:1开稀后再加入。

水性环保高浓度黄色
精

JD-WC33A

水性环保高浓度黑色
精

JD-WC71A

格丽斯
水性格丽斯主剂 JD-WA00 慢干水加入量10-50%

可加入水性色精和水性色浆
有填料，适合美式涂装
打干刷

慢干剂
水性慢干剂 JD-WX02 调节格丽斯的擦涂性

着色稀
释剂

水性着色稀释剂 JD-WX11
加入水性修色剂中使用，最大50%

用来调节修色剂的干燥
速度
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实木开放效果工艺制定
透明开放（全水性） 适用材质：深导管实木、实木贴皮（橡木、水曲柳等）

工
序

施工工艺 操作说明 产品推荐 涂布量
g/㎡

温湿度
℃，%

干燥时间
h

1 基材处理 砂光素材，除毛刺

2 底色 喷涂均匀 水性修色剂+水性色精 20-40 15-45℃
35-75%

0.5-1

3 底漆 喷涂均匀，无流挂 水性单/双组份底漆 60-80 15-45℃
35-75%

4-6

4 打磨 砂光平整，无亮点

5 底漆 喷涂均匀，无流挂 水性单/双组份底漆 60-80 15-45℃
35-75%

4-6

6 打磨 砂光平整，无亮点

7 面色 喷涂均匀 水性修色剂+水性色精 20-40 15-45℃
35-75%

0.5-1

8 双组份面漆 喷涂均匀，无流挂 水性双组份面漆 60-80 15-45℃
35-75%

24-48



实木封闭效果工艺制定
透明封闭（全水性） 适用材质：浅导管实木、实木贴皮（樱桃木、胡桃木枫木等）

工
序

施工工艺 操作说明 产品推荐 涂布量g/㎡ 温湿度℃，% 干燥时间 h

1 基材处理 砂光素材，除毛刺

2 底色 喷涂均匀 水性修色剂+水性色
精

20-40 15-45℃，35-75% 0.5-1

3 封闭底漆 喷涂均匀，无流挂 水性双组份封闭底漆 80-100 15-45℃，35-75% 4-6

4 打磨 砂光平整，无亮点

5 底漆 喷涂均匀，无流挂 水性双组份底漆 80-120 15-45℃，35-75% 4-6

6 打磨 砂光平整，无亮点

7 底漆 喷涂均匀，无流挂 水性双组份底漆 80-120 15-45℃，35-75% 4-6

8 打磨 砂光平整，无亮点

9 面色 喷涂均匀 水性修色剂+水性色
精

20-40 15-45℃，35-75% 0.5-1

10 双组份面漆 喷涂均匀，无流挂 水性双组份面漆 80-120 15-45℃，35-75% 24-48
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水性双组份成膜机理
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乳胶粒子在水中均匀分散

水分干燥挥发，乳胶粒子开始紧密排列

水分进一步干燥挥发，乳胶粒子在成膜助
剂作用下开始相互融合

水分、成膜助剂挥发完全，乳胶粒子已形
成紧密连续漆膜

水性单组份成膜过程

主漆、固化剂分子在水中均匀分散

水份干燥挥发，主漆、固化剂分子开始紧密排列

水份进一步干燥挥发，分子间产生化学交联反应，
开始形成稳定的网状结构（聚氨酯大分子）

漆膜完全干燥挥发后，网状结构（聚氨酯大分子）
形成紧密连续的漆膜

水性双组份成膜过程



双组份水性漆的干燥

• 如何让水分会发

• 如何让化学交联反应更快

R—N=C=O+HO—P           R—NH-COO—P
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因水环保，因水烦恼



膜厚 湿度

气流 温度

因素

环境温度高于25度比较适宜。
环境温度低于20度，没有加温
设备时不宜施工。

环境湿度低于70%比较适宜。
环境湿度高于85%，没有加温设
备时不宜施工。

水性漆涂布量一次性超过
120g/m2时，容易发生表干里不

干的情况。

在密封的环境，水分蒸发达到
饱和之后，水分就不再挥发。

水性漆不能干燥。

影响水分挥发的主要因素



水性木器漆干燥技术

热风干燥技术 红外干燥技术 微波干燥技术

由表及里加热
通过升温使水分蒸发

设备投入小
升温速度慢

快速加热出现弊病
不易控制温度

由表层及里加热
通过升温使水分蒸发

穿透能力强
升温迅速
不需要预热
能耗大

不能加热异形件
（易表干里不干）

微波能转化水分子热能
涂膜中各处水分子以近于同等

效率落发

涂膜整体干燥 从里而外

干燥效率极高 10几分钟

能耗小 红外的1/3

设备投入中等

对于水性双组份体系，立邦长润发推荐地暖以及冷红外+热风的干燥方式。

水性漆干燥设备



双组份水性漆烘干方式选择
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红外快速除水 热风干燥促进交联反应

多层立体
式储料架
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双组份水性体系的性能
项目

透明底漆
W113

亚光清面漆
W2095

白底漆W150
亚光白面漆

W2505
国标

PU
国标

乳液体系

第六代，高硬
度、丰满度，

无残留低气味

第六代，高硬度、
丰满度，无残留

低气味

第六代，高硬
度、丰满度，

无残留低气味

第六代，高硬度、
丰满度，无残留

低气味
醇酸树脂

固含（理论） 35±2 35±2 55±2 43±2 30 40以上

抗粘连（50±2）℃,4H 无异常 无异常 -

耐磨性（750g/500r)/g, ≤ 0.03 0.03 0.03 0.03 0.05

砂磨时间,h（25℃,50%） 4 / 4 / 4

硬度（7d）（25℃,50%） / H / H B HB

硬度（30d）（25℃,50%） / 2H / 2H B -

耐醇性（50%，1H) 无异常 无异常 无异常

附着力，级 1 1 1 1 1

耐水性
耐水性24h

无异常 无异常
耐沸水性（15min）

耐干热性≤（70±2）℃,15min>/
级

2 2 2 2 2级

耐黄变性(168h) ≤ 3 3 3 3 无 -

立邦双组份水性漆的性能达到（有些性能甚至优于）常规PU漆的标准



标准限值
日本
F☆☆☆☆

欧洲
E0

中国
E1

中国
GB24410

立邦水性漆
理论上

甲醛释放量
mg/l

≤0.3 ≤0.5 ≤1.5 ≤100 不含

使用立邦水漆，提升家具品质

双组份水性体系的性能
——法规符合性
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---木言木语水性之路解读

国家政策与行业行规出台家具企业执行水改油要求

木言木语的想法

企业现状： 高档家具不断受用户气味投诉之苦

公司高层： 1.、再好的油性漆总有气味问题

2.、彻底解决只有水性

3、只要可以做好怎么办都行

背景

双组份水性体系的应用案
例



2015年6月8日，立邦水性漆推广小组第一次小样板制作非常成功。

2015年6月19日大样板制作也非常成功，7月初正式开始使用。

木言木语水性之路

2015年3月启动水性化，一直到6月，测试了多家品牌水性漆，均无法
达到现有PU效果，非常无奈。



木言木语水性之路

前期

阵痛期

工人施工不习惯

老板成本增加

老板的决心最重要！ 培育客户认识水性
漆很难

油改水之后，客户
很乐意！

中期

磨合期

问题多多

多家接触

目前

稳定期

工人习惯，操作流畅
稳定

漆膜效果一流，与油性
无异



地 暖
？

发白

光泽

硬度

脱层

木言木语水性之路

---问题解决的根本方向

温度

发白

光泽

硬度

脱层



木言木语施工工艺



木言木语改用水性漆的最终效果



我们已经并将不断通过知名家具公司的应用测评：

精彩持续



谢谢大家！

使用立邦水漆，提升家具品质




