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昆山博纳鸿志精工机械有限公司汽车发动机摇臂轴承、精密深沟球轴承

生产项目竣工环境保护验收意见

2018 年 12 月 09 日，昆山博纳鸿志精工机械有限公司根据《昆山博纳鸿志

精工机械有限公司汽车发动机摇臂轴承、精密深沟球轴承生产项目竣工环境保

护验收监测报告》并对照《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》（国环规环

评[2017]4 号）、严格依照国家有关法律法规、《建设项目竣工环境保护验收技

术指南 污染影响类》、本项目环境影响报告表和昆山市环保局审批意见等要求

组织对本项目进行验收。参加验收会的有验收监测单位（江苏国森检测技术有

限公司）代表，并邀请 3 位专家组成验收工作组（名单附后）。验收工作组勘

踏了建设项目现场，审核了“验收监测报告”，经认真评议，提出验收意见如

下：

一、工程建设基本情况

(一)建设地点、规模、主要建设内容

建设地点：昆山市千灯镇石浦心丽路 199 号 4、5 号房、租用苏州隆尔机

电科技有限公司厂房 8054 平方米。

建设规模及主要建设内容：年产球轴承 2500 万套、摇臂轴承 1000 万套、

轴承轴 1000 万件。

本项目员工 160 人，一班制，每班 8 小时，年工作 300 天，年生产 2400

小时。

(二)建设过程及环保审批情况

2016 年 05 月，苏州市宏宇环境科技股份有限公司（原江苏宏宇环境科技

有限公司）编制完成《昆山博纳鸿志精工机械有限公司汽车发动机摇臂轴承、

精密深沟球轴承生产项目环境影响报告表》，2016 年 6 月取得昆山市环境保护

局的批复(昆环建[2016]1711 号)；项目于 2016 年 9 月开工建设，2017 年 10

月全部建设完成。2018 年 11 月委托江苏国森检测技术有限公司开展验收监测，

并自主完成项目竣工环境保护验收监测报告的编制工作。

本项目于 12 月 3 日因企业未验收、危废未申报转移等违法行为，受到昆

山市环保局的行政处罚。

(三)投资情况

项目实际总投资 3000 万元，其中实际环保投资约 60万元，占总投资的 2%。

(四)验收范围

本次验收范围为“昆环建[2016]1711 号”批复内容中“年产球轴承 2500

万套、摇臂轴承 1000 万套、轴承轴 1000 万件”。
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二、工程变动情况

项目实际建设与环评内容相比，发生如下变化：

1、设备数量变化：项目实际建设与环评相比，减少螺杆空压机 1 台、摇

桶清洗机 1台、表面洛氏硬度计 1 台、超声波探伤仪 1 台、自动孔径分选机 2

台；增加无心磨（M10100）1台、内、外圈沟磨床 2台、内外圈沟超精机 3 台、

球轴承注脂压盖机 2 台、球轴承振动测量仪 1 台、八角抛桶 1 台、维氏硬度计

1 台、摇臂轴承半自动装针机 2 台、销轴涡流探伤机 1 台、内复圆通止规自动

检测机 4台、轴长度自动分选机 1台、轴硬度自动分选机 1 台、滚轮生熟料尺

寸检测机 2 台、摇臂轴承全自动装针机 2 台。其中无心磨（M10100）、内、外

圈沟磨床及内、外圈沟超精机、八角抛桶为主要生产加工设备，增加主要为检

修设备时备用或轮换使用，且增加量均不超过 30%；其余增加的设备为装配、

检测等辅助设备。

2、原辅料及废气处理变化：环评中遗漏磨削液、防锈两种辅料，本次验

收进行补充；环评中零件清洗、成品清洗产生的非甲烷总烃废气经两套风机抽

风收集+过滤式油污净化装置+15m 排气筒处理后排放。漏评因使用磨削液、5#

机械油、超精油进行辅助平面、无心磨削、磨孔、超精、精磨加工等产生的非

甲烷总烃废气，废气产生后与零件清洗、成品清洗产生的非甲烷总烃一起进行

收集，通过两套过滤式油污净化装置+18m 排气筒处理后排放。

3、环评中抛光及淬火废水经厂区废水处理设施处理后全部回用于抛光及

淬火，不外排。实际运行过程中，淬火液循环使用不外排，定时补充添加无需

进行处理；抛光废水经厂区废水处理设施处理后全部回用于抛光，不外排。

3、固废产生量及处置方式变化：废轴承轴处置方式由废金属回收变更为

收集后外售；废包装袋及包装纸由环卫部门清运变更为收集后外售；废活性炭

产生量环评中为 1.0t/a，实际产生量为 0.3t/a，处置方式不变；漏评废油，

产生量约 0.6t/a，委托有资质单位处理，产生量不超过 1 吨。

根据《江苏省关于加强建设项目重大变动环评管理的通知》（苏环办（2015）

256 号）的要求，项目不属于重大变动。

三、环境保护设施建设情况

(一)废水

项目无生产废水排放，抛光废水经厂区废水处理设施处理（6m3/d)后全部

回用于抛光，不外排。项目生活污水经市政污水管网纳入昆山市千灯琨澄水质

净化有限公司（原昆山市千灯镇污水处理厂）处理。附城市排水许可证（依托

出租方）。

(二)废气
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项目废气污染物主要为平面、无心磨削、磨孔加工、超精加工、精磨加工、

零件清洗、成品清洗等工序产生的有机废气（以非甲烷总烃计），通过集气管

道收集，4#、5#车间各设置一套过滤式油污净化装置，废气经净化处理后，各

经一根 18米高的排气筒排放。

(三)噪声

项目噪声源主要为磨床、砂轮机、清洗机、超精机、空压机、装配机、钻

铣床、干燥箱等设备运行时产生的噪声，主要降噪措施为经合理布局车间、车

间厂房隔声、高噪声设备采取隔声减振等措施降低噪声的产生和传播。

(四)固体废物

项目的固体废弃物主要为一般工业固废、危险废物和生活垃圾。

一般工业固废有：废球轴承、废摇臂轴承、废轴承轴、废包装袋及包装纸，

收集后外售给慈溪市胜山镇森权五金轴承厂。

危险废物有: 污泥、废油委托常州市特拉奇环保科技有限公司处理；废活

性炭、废滤芯及含油废手套，委托常州大维环境科技有限公司处理。

生活垃圾收集后由千灯镇环境卫生管理所统一清运。

四、环境保护设施调试效果

(一)根据验收监测报告，验收监测期间，本项目球轴承、摇臂轴承、轴承

轴生产负荷均满足 75%以上的验收监测工况条件要求。

(二)污染物达标排放情况

1、废气达标排放情况

本项目 4、5号厂房排气筒排气口非甲烷总烃最大排放浓度、排放速率均

满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表 2二级标准限值的要求；

无组织废气非甲烷总烃最大检测浓度满足《大气污染物综合排放标准》

（GB16297-1996）表 2标准。

2、废水达标排放情况

本项目回用水中 pH值、COD、SS 监测浓度均满足环评中要求回用水质限值

要求，可回用于生产。

3、噪声达标排放情况

本项目东、南、西、北厂界噪声测点昼间噪声监测值均满足《工业企业厂

界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)3 类标准排放要求。

(三)污染物处理效率

4 号厂房废气设施对非甲烷总烃两日平均去除效率约为 28.5%、28.3%，5

号厂房废气设施对非甲烷总烃两日平均去除效率约为 36.7%、35.7%。

（四）排放总量
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非甲烷总烃排放总量符合环评核算总量。

五、验收结论

对本项目执行了环保“三同时”制度，基本落实了环评及批复要求的污染

防治措施，各类污染物达标排放。对照《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》

（国环规环评（2017）4 号），验收工作组认为“昆山博纳鸿志精工机械有限公

司汽车发动机摇臂轴承、精密深沟球轴承生产项目”竣工环保设施验收合格，

通过竣工环保验收。

六、后续要求

1、规范危险废物场所建设，杜绝二次污染。

2、加强废气处理设施运行管理，提高处理效率，减少废气排放。

3、加强回用水处理设施运行管理，确保废水循环回用，不外排。

七、验收人员信息

验收人员名单附后。
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